行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	织物钉锤式钩丝性能测试仪校准规范

	制定或修订
	█制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 █校准规范
	计量技术规范类别
	█基础 
□重点

	主要起草单位
	纺织工业科学技术发展中心
	任务起止时间
	2017-2018

	参加单位
	广州纤维产品检测研究院等

	目的、意义或

必要性
	织物钉锤式钩丝性能测试仪主要用于各种类型的机织、针织服用面料和化纤长丝及其变形纱织物勾丝性能的测定。适用标准有GB/T 11047-2008《纺织品织物勾丝性能评定钉锤法》、ASTM D3939/D3939M-2013《织物抗勾丝性能测试方法(钉锤法)》和JIS L 1058： 2011《机织物和针织物的勾丝测试方法》。

钉锤钩丝仪在各个检测机构和纺织纤维实验室大量应用，使用频率较高，是CNAS实验室资质认证设备。为能规范国内各种类似钉锤钩丝仪的技术性能，其出具的校准报告能提供全面、可靠、准确有用的技术依据，保证钉锤钩丝仪测量数据的稳定性和一致性，制定织物钉锤式钩丝性能测试仪校准规范显得尤为重要。

	范围和主要
计量特性
	一、本校准规范适用于钉锤钩丝仪的校准，其他类似钉锤钩丝仪的校准可参照本规范。

二、主要计量性能特性

1、外观和功能要求：（1）试样转筒应为逆时针转动，且转动平稳，无跳动现象；（2）钉锤应在整个试样表面上随机翻转、跳动；（3）钉锤上等距植入碳化钨针钉：11根，针钉尖端，针钉尖端应完好，不应有毛刺或其它损伤；（4）毛毡表面不应粗糙、出现小洞、严重磨损。
2、计量性能：（1）钉锤圆球直径：（32±0.5）mm；（2）针钉前端半径：≤0.13mm；（3）针钉突出部位长度：（10±0.5）mm；（4）钉锤质量（含针钉）：（160±10）g；（5）转筒直径：￠（82±2）mm，宽度：≥210mm；（6）转筒的转速：（60±2）r/min；（7）毛毡厚度：3mm～3.2mm，宽度：≥165mm；（8）导管外径：（10±1）mm，宽度：≥125mm；（9）钉锤与导杆间链条长度：（45±1）mm或卡尺：（45±0.5）mm。

三、计量校准项目：（1）外观和功能校准；（2）钉锤圆球直径校准；（3）针钉前端半径校准；（4）针钉突出部位长度校准；（5）钉锤质量（含针钉）校准；（6）转筒直径和宽度校准；（7）转筒的转速校准；（8）毛毡厚度和宽度校准；（9）导管外径和宽度校准；（10）钉锤与导杆间链条长度或卡尺校准。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	目前国内还没有相应的织物钉锤式钩丝性能测试仪校准规范，本规范的制定能填补织物钉锤式钩丝性能测试仪校准规范的空白。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托

支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


