附件2：
行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	纸杯杯身挺度测定仪校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	/

	计量技术规范性质
	□检定规程
■校准规范
	计量技术规范类别
	■基础 
□重点

	主要起草单位
	 中国制浆造纸研究院
	任务起止
时间
	2016.9-2017.12

	参加单位
	待定

	目的、意义或

必要性
	纸杯生产已经纳入食品用纸包装、容器的生产许可范围，消费者对纸杯产品质量也越来越关注。杯身挺度是纸杯产品质量的重要指标，目前国内纸杯的杯身挺度测定仪已经广泛在行业内使用。纸杯杯身挺度测试方法按照GB/T 27590－2011《纸杯》标准中的规定执行，国内尚无相应的校准规范，有必要制定纸杯杯身挺度测定仪的校准规范，以确保纸杯杯身挺度测定结果的准确性，规范杯身挺度仪的生产，满足该仪器的校准需求。

	范围和主要
计量特性
	1.本规范适用于纸杯杯身挺度测定仪的校准。
2.计量技术规范主要计量特性的技术指标
（1）示值准确度示值误差最大允许误差1.0%，示值变动性最大允许误差1.0%

（2）试验速度为50.0mm/min，误差应不超过±2.5 mm/min
（3）测量头相对移动距离为9.5mm，误差应不超过±0.5mm

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	纸杯杯身挺度测定仪是我国自主研发的测试仪器，为造纸专用检测设备，该仪器已经在国内纸杯生产企业和检验机构广泛使用，GB/T 27590《纸杯》标准中对纸杯杯身挺度仪的技术参数进行了规定。经查，国内外现无相应校准规范。 

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托
支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


填写说明：1、表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

     2、填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
